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Zakladni popis

Hydroizolacni folie JUNIFOL HDPE
(vysokohustotni polyethylén) je vyrabéna z
vysoce jakostni suroviny - granulatu extruzni
technologii. Material je odolny vici chemikaliim,
roztokim zasad, kyselin a soli. Jelikoz vSak
mohou nastat rlizné kombinace chemickych latek
s odlisnou koncentraci a teplotou, doporucujeme
nas kontaktovat a konzultovat jednotlivé pfipady.
Material odolava plisnim, mikroorganismiim a
prorlstani kofenl. Félie je zdravotné nezavadna,
rovnéz nema zadny vliv na zménu kvality pitné
vody. Félie je stabilizovana proti plsobeni UV
zareni.

Félie se vyznacuje v porovnani s jinymi
polymery znacnou odolnosti k chemikaliim
(agresivni prostfedi skladek odpadt), vynikajicimi
mechanickymi vlastnostmi (vysoké pevnosti,
taznosti), dlouhodobou Zivotnosti.

Hydroizolaéni félie JUNIFOL se standardné
vyrabi:

v §ifce pasu 5,10 a 8,0 m

v tloustkach 0,60; 0,75; 1,00; 1,50; 2,00;
2,50 mm

v provedeni hladk&/hladka;
hladka/texturovand; texturovana/texturovana

v délce (bm/roli) dle provedeni a tloustky
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Vyhodou Sirokého péasu je vyrazné snizeni
mnozstvi svarl, které obecné tvori nejcitlivéjsi
misto tésniciho systému. Zaroven $ife pasu 5,10
m umoznuje pomérné snadnou manipulaci s
jednotlivymi rolemi.

Kazda role je oznaCena samolepicim Stitkem s
Gdaji o vyrobku. Stitky slouzi k identifikaci
vyrobku. Ke kazdé roli je vystaven zkuSebni
protokol. Tato opatieni jsou soucasti vnitiniho
kontrolniho systému.

Tésnici folie JUNIFOL spliiuje Nafizeni viady c.
178/97 Sb. ze dne 25.Cervna 1997, kterym se
stanovi technické pozadavky na stavebni vyrobky
a vyhovuje pozadavkim téchto predpisi a norem:

Zakon o odpadech €. 125/1997 Sb., vyhlaska
MZP o nakladani s odpady €. 338/1997 Sb., CSN
838032, CSN 838035, CSN P 730600, CSN P
730606, CSN P 730610, CSN 730601, CSN
730602 aj.

Juta a.s. vydala pisemné prohlaseni o shodé
vyrobku s technickymi pfedpisy a o dodrzeni
stanoveného postupu posouzeni shody a to na
zékladé prﬁzkumnych zkousek, provedenych
autorizovanou osobou ITC Zlin a certifikatu ¢.
991177 V/AO, ¢.991178 V/AO, ¢.991179 V/AO ze
dne 20/12/1999, autorizovanou osobou TZUS
Praha a certifikatu ¢. 01-5461 ze dne 14/6/2000 a
certifikatu ¢. 01-5997 ze dne 21/2/2001.

Standardni rozméry dodavanych izola€nich pasi:

Provedeni hladka/hladka (tloustka garantovana):

Tloustka félie mm 0,75 1,00 1,50 2,00 2,50
Sifka role m 5,10 5,10/8,0 | 5,10/8,0 | 5,10/8,0 | 5,10/8,0
Délka role m 250 200 150 120 100
Plocha role m? 1275 1020/1600| 765/1200 | 612/960 | 510/800
Hmotnost role (brutto) kg 950 1090/1640(1195/1840 1275/19601310/2040
Provedeni hladka/hladka (tloustka toleranéni):

Tloustka folie mm 0,60 0,75 1,00 1,50 2,00 2,50
Sifka role m 5,10 5,10 5,10/8.,0 5,10/8,0 5,10/8,0 5,10/8,0
Délka role m 100 100/250 200 150 120 100
Plocha role m? 510 510/1275 1020/1600 | 765/1200 612/960 510/800
Hmotnost role (brutto) kg 295 375/928 |1090/1640 1195/1840 1275/1960 1310/2040
Provedeni hladka/texturovana:

Tloustka félie mm 1,00 1,50 2,00 2,50
Sifka role m 5,10/8,0 | 5,10/8,0 | 5,10/8,0 | 5,10/8,0
Délka role m 120 100 75 65
Plocha role m? 612/960 | 510/800 |382,5/600 |331,5/520
Hmotnost role (brutto) kg 635/1067 | 805/1296 | 805/1282 | 865/1413
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Provedeni texturovana/texturovana:

Tloustka félie mm 1,00 1,50 2,00 2,50
Sifka role m 5,10/8,0  5,10/8,0  5,10/8,0 | 5,10/8,0
Délka role m 110 90 65 55
Plocha role m? 561/880 | 459/720 331,5/520|280,5/440
Hmotnost role (brutto) kg 630/1043 760/1221|760/1153 | 770/1202

Udaje o hmotnosti roli jsou pouze orientaéni

Doporuéeni pro pouziti:

Aplikace Junifol tl. (mm) 0,6 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5

Izolace proti radonu X X X X X X

Izolace proti vihkosti X X X X X X
Hydroizolace staveb X X X X X

Tésnéni nadrzi X X X X

Té&snéni skladd pohon.hmot a chemickych latek X X X X

Tésnéni skladek S 11 X X X

Tésnéni skladek S 111 X X X

Tésnéni skladek S IV X X

Rekultivace skladek X X X

Tésnéni vod.staveb-rybniky i toky X P X X
Technické parametry:

HDPE félie JUNIFOL

Parametry/jednotky zku3ebni pFedpis nominalni hodnoty

Tloustka (mm) DIN 53 353, ASTM D 751 0,6 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
Hustota (g/cm?) 1SO 1183 ASTM D 1505 0,94 | 0,94 | 0,94 | 0,94 | 0,94 0,94 | 0,94
Jednoosé naméahani ig_l_lla%%zgéi’)ggs);;ggeﬂy

- pevnost pfi pfetrhu (N/mm?) 26 26 30 30 30 30 30

- pevnost na mezi kluzu (N/mm?) 19 19,5 | 19,5 | 19,5 | 19,5 | 19,5 19,5

- taZnost pfi pretrhu (%) 500 600 800 800 800 800 800

- taZznost na mezi kluzu (%) 11 11 11,5 | 11,5 | 11,5 11,5 @ 11,5
(ﬁ?g‘)r;)p;%télgaggl‘;;;hé”i DIN 53 515, ASTM D 1004 90 | 110 | 150 | 200 | 300 @350 & 400
Odolnost proti prﬁrazu (kN) EN 1SO 12 236 >2 =2 >3 >4,4 | =57 | >6,0 =>6,0
Odolnost proti prﬁrazu (N) FTMS 101 C, Method 2065 | 130 220 330 430 600 750 800
(l;c)))zmérové stalost pfi 120°C/hod. DIN 53 377 <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1
p\gect?ﬂié(g/?;‘é‘hém —taznostpfi -\ 53 g1 15 | 20 20 20 | 20 | 20 30
Obsah sazi (%) 1SO 6964, ASTM D 1603 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Disperze sazi (stupen) 1SO 11 420 3 3 3 3 3 3 3
Koroze za napéti bez trhlin(hod) ASTM D 1693, Cond. B >2000>2000 >2000  >2000 >2000 >2000 >2000
Odolnost proti nizk. teplotam (°C) 2'Sﬁd%772f6' cond. B 40 | -40 | -40 | -40 | -40 | -40 | -40
Termooxidacni stabilita (min) 1SO 10 837 80 80 80 80 80 80 80
Absopce vody (%) 1SO 1269 <0,04 | <0,04 | <0,04  <0,04 <0,04 | <0,04 | <0,04
Tavny index ISO 1133 06 06 06 | 06 06 06 06

pFil90°C/5kg(g/10min)
vySe uvedena data jsou pouze informativniho chrakteru

VSeobecny popis vyrobku Aplikaéni manual Junifol

revize 06/2006 3



Dukelska 417, 544 15 Dvir Kralové n. L.
Czech Republic - EU

<1 JUTA

SvaFovani

Svarovani se smi provadét pouze pfi teplotach
nad + 5°C a pfi relativni vihkosti vzduchu max.
85%. Ve vyjimecCnych pripadech je tfeba ucinit
zvlastni opatieni. Pfed zahajenim svarovacich
praci je nutné napred provést zkusebni svarovani
s materidlem uréenym ke zpracovani, pricemz
musi byt na svarovacim pfistroji nastaveny , pfip.
vypocteny pfisludné svarovaci parametry (teplota,
rychlost, pfitlak). Zkusebni svarovani je tfreba
provadét minimalné 1x denné nebo pfi kazdé
zméné podminek svarfovani. Udaje tykajici se
zkusebniho svafovani a svafovacich vzorkd maji
byt zaznamenany v protokolu.

v Ceské republice neexistuje norma, ktera by
upravovala zpUsoby svafovani a zkousky féliového
tésnéni. Pfi pokladce a zkouskach se vychazi z
némeckych a rakouskych norem.
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Pro potfeby spojovani se musi po polozeni
jednotlivé dily félie v podélném i pricném sméru
dostatec¢né prekryvat

Metody svarFovani

a) svarovani horkym klinem svaruje se bez
svarovacich pfisad

b) svarovani horkym vzduchem svaruje se
bez svarovacich pfisad

c) extruzni svafovani svafruje se svarovaci
pfisadou tzv. extrudatem surovina extrudatu a
félie musi byt shodna

Typy svart

a) preplatované svary bez zku3ebniho
kanalu (jednoduchy svar)

b) preplatované svary se zkudebnim
kanalem (dvojity svar)

€) nanasSené svary (extruzni svar)

A) Vrchnipas _» <
:%Uj
g, b, G Spodnipas
U
B) Zkusebni kanalek
. o Sev o S
Vrchni pas |© ; ol
Spodni pas
UZ 2 bnz v bo \ bn1 L Uy
Kl 7
i
) . . Pfidavny taveny material
Termické spojeni )
i D3 Skosena hrana
Vrchni pas
U, . bn
u v bn/2
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bp = 3itka zkuSebniho kanalu a =
do = tloustka horniho pasu 0, =
du = tloustka dolniho pasu i, =
dy = tloustka svu by

dni = tloustka pfedniho diléiho svu by =
dne = tloustka zadniho diléiho $vu by, =

Da se dokazat, Zze rozméry svaru odpovidaji
pravidlim ve vztahu k materialu a pouziti, pFip.
pozadavkim ve vztahu k projektu:

> zadni volné pfeplatovani by mélo byt, mimo
jiné ze zkusebné technickych divodl alespof 40
mm. Pfedni volné preplatovani by se mélo rovnat
maximalné pétinasobku tloustky pasu. Misté
ohrani¢ené odchylky vsak kvalitu $vu neovliviuji.

» &ifka &vd a kanalkd smluvné dohodnuté,
popf. pfedepsané v regulativech pro specifické
pouZiti, se musi dodrzet

» tloustky 3vl maji byt po délce a Sifce
pravidelné a maji se pohybovat v mezich danych
tloustkou
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celkové preplatovani
predni celkové preplatovani
zadni volné preplatovani

= celkova 3itka Svu

Sitka predniho dil¢iho $vu
ifka zadniho dil¢iho $vu

materialu a pracovnim postupem

Smérodatna uréovaci kriteria pro tloustky
svil

fNA = faktor tloustky Svu pro nanaseny svar =
dN/ (do + du)

da = spojovaci draha (zména tloustky) pro
preplatovany Sev = (do + du) --dN

PFeplatované svy bez pFidavného materialu
Pasy z Caste¢né krystalickych materiald, napt.
HD-PE

0,2<da<0,8

Pasy z amorfnich materiald

O0<da<0,6

Nanasené svary

1,25 < fNA < 1,75

A) Vrchni pas
B == TR -
=40 =30 max5() Spodni pas

K
® t

B)
Vrchni pas

ZkusSebni kanalek
Sev S

Spodni pas
=40 p P
4 7 7

=10 =10 =10 max5(d)
4 i ) 172 v

7 7 7

(o)) Pridavny taveny materidl
Termické spojeni Skosend hrana
Vrchni pas
< O
=40 = 30 Spodni pas
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Kontrola kvality svar@ Zkouska stlaéenym vzduchem
a) vizuelni kontrola Zkouska stlacenym vzduchem slouzi ke
Odborné posouzeni vnéjsiho stavu vyzaduje zkouseni tésnosti preplatovanych svarl se
zvlastni odbornou znalost a zkuSenost. Zavéry o zkugebnim kanalkem (dvojitych svarQ) za
tésnosti a pevnosti svaru mohou byt odvozeny jen definovaného mechanického namahani.
rdmcove. ZkuSebni podminky, jako zkuSebni tlak a trvani
b) kontrola rozmérl svaru zkousky se musi pFizpﬁsobit materialu pésﬁ,
PFi této zkousce se zjistuji charakteristické tloustce pésﬁ, rozmérlim zkudebniho kanalku a
rozméry 3vu na prouzkovych zku$ebnich télesech teploté.
ze svaru, nebo na svaru samém. Zkousku Ize provadét nejdfive za 1 hodinu po
Naméfené hodnoty by mély odpovidat rozmérim spojovani. Teplota té&sniciho pasu mize byt
uvedenym v kapitole 5.1.2. (typy svarl). maximalné 60°C.
c) zkousSky svaru Na jednom konci svaru se namontuje zafizeni k
Zkousky svaru se déli na destruktivni a privodu stla¢eného vzduchu s manometrem nebo
nedestruktivni: zapisovacem tlaku, které vzduchotésné uzavira
c.1. destruktivni zku3ebni kanalek. Zde se privadi stlaCeny vzduch
Ke kvalitnimu zjisténi pevnosti spojeni se a potom zkousi prichodnost 3vu. Druhy konec
provadéji na namatkovych vzorcich destruktivni svaru je vzduchotésné uzavren, napf. zavarenim
pokusy s loupanim v tahu (loupaci pokusy). Jako horkym plynem nebo svorkovacim zafizenim.
zku3ebni téliska se odebiraji vzorky kolmo ke Vlastni zkuSebni tlak se nastavuje teprve po
svaru a to tak, aby mély vzdy dostateCnou délku priblizné jedné minuté predbézného namahani,
upnuti. aby se kondicionovaly pocatecni deformace. Toto
Zkouska odlupovanim se provadi na kazdém predbézné namahani se nastavi na stejné hodnoty
svaru pfi montéazi izola¢niho systému pfimo na konecného zkusebniho tlaku.
skladce prenosnym trhacim zafizenim v Cetnosti Zkus$ebni doba pro zkousku stlatenym
minimalné jedna zkou$ka na kazdych 100 m vzduchem je 10 minut. Po uplynuti zkuSebni doby
svaru. se otevie kanalek na protilehlém konci. Vzduch
musi uniknout razem.
Upinadi celisti Svary, které se nedaji zkouset priibé&zné, se

zkouseji po usecich. U chyb, které se nedaji
bezprostiedné urcit, se voli pfiméfené kratsi
zku3ebni délky, aby se chybové oblasti ohranicCily.

Zkusebni kanalek
Svar / Svar

« Lo o P Tlakovy h
ZkousSka odlupovani se povazuje za uspesnou, akovy vzduc

dojde-li k prodlouzeni tésniciho pasu vedle svaru
(tzv. plasticka deformace) a nasledné k pretrzeni

folie mimo &ev. Hodnota zkusebniho tlaku podle tloustky félie:
_€-2. nedestruktivni zkousky _ ) tl. folie tlak (bar)

Pri prubézném zkouseni Svu na tésnost je nutné (mm)

zkudebni postup prizplsobit konkrétni formé Svu. 1,0 1,5-2

Podle toho se pouzivaji nasledujici postupy: 1,5 2.,3-3

Pieplatované svy bez zkusebniho kanalku 2.0 3-4

Zkouska vysokym napétim
ZkouSka vakuem
PFeplatované svy se zkusebnym kanalkem
Zkouska stlatenym vzduchem
Nanasené svary
Zkouska vysokym napétim
ZkouSka vakuem

2,5 3,5-4,5

Sev je povaZovan za tésny, jestlize tlak ve
zkusebnim kanalku béhem predepsané zkusebni
doby nepoklesne o vice nez 10% vychozi hodnoty.

Zkouska vakuem svard. Zkouska probiha pomoci prihledného
Vakuova zkouska se mize pouzit ke kontrole zkuSebniho zvonu, ktery je spojen s vakuovym
tésnosti jak pfeplatovanych $vd, tak i nanasenych Cerpadlem. Zvon je na okraji opatfen pfitlacnym

SvafFovani a zkousky Aplikaéni manual Junifol
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tésnicim krouzkem, aby se zkou$ena oblast mohla
vzduchotésné uzavfit.

PFi zkouSce se zavede do zvonu podtlak, ktery
je nutno pfizpUsobit materidlu pasu, tloustce pasl
a rozmé&rim zkudebniho zvonu.

Vakuovou zkouskou se mohou provadét po
Usecich nedestruktivni zkousky tésnosti u
preplatovanych 3vl se spojenymi (uzavienymi)
prednimi hranami a u nanasenych svard.

U koutl, hran a rohd se pouzivaji prisludné
tvarované zkusSebni zvony.

Mezi spojovanim a zkousenim by méla uplynout
minimalné 1 hodina, aby se vytvoril Casovy
prostor pro kondicionovani. Oblast Svu, ktera se
ma zkouset, se potfe pfip.postfika kapalinou
vytvarejici bubliny, napf.mydlovym roztokem.
(Musi byt zajisténo, Ze tato kapalina v danych
podminkach neovliviiuje nepfiznivé dlouhodobé
chovani oblasti svar(). Zkusebni zvon se nasadi a
pritladi tak, aby zkouSeny 3ev lezel pfiblizné
centralné k ose zku$ebniho zvonu. Pfi
pFemistovani zvonu pfi delich zkusebnich Usecich
je nutné dodrzovat presah zkouSenych oblasti =
10 cm. Pasy se zkouSeji pod tlakem 0,4 baru.
Tyto zkuSebni tlaky (podtlaky) musi byt po dobu
min. 10 sec udrzeny konstantni.

Podtlak je indikovan manometrem. V pfipadé
netésnosti $vu se tvori bubliny. Tato mista se
oznadi.

Sev je povaZovan za tésny, jestlize se podtlak
zvysuje plynule, z{stava konstantni b&hem
zkuSebni doby a ve Svu nenastava zadna tvorba
bublin.

Vzhledem k velké Casové narocCnosti pfi
zkouseni dlouhych 3vi je vakuova zkouska
zpravidla omezena na kratké 3vy a dilCi oblasti,
jako rohy, pripojky, T-styky apod. Vakuova
zkous$ka slouzi v mnoha pfipadech jako doplrfikova
zkous$ka k jinym zkuSebnim metodam.
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vyboje v plynu pfiloZzenim vysokého elektrického
napéti na vybijeci drahu.

Zkusebni zafizeni se sklada ze zdroje napéti a
kartacové elektrody.

Postup predpoklada proti elektrodu z vodivého
materialu na zadni strané $vu.

V zasadé timto postupem lze zkouset na tésnost
vdechny druhy 3vU. Zkouska se pouziva
predeviim u nanasenych svarl, tj. u svarl, které
nemaji zkuSebni kanalek.

Oblast 3vu musi byt sucha a Cista; Castecky
$piny mohou vytvaret isola¢ni vrstvu a tim
ovliviiovat zkousku.

Zkusebni napéti se musi pFizplsobit materialu a
tloustce pasu, jakoz i Sifce svaru (zkuSebni napéti
se pohybuje v intervalu 15 - 40 kV).

Pro pasy z PE-HD od tloustky 2,0 mm je napf.
pfipustné zkuSebni napéti = 40 kV. Pfi zkuSebnim
napéti 40 kV vychazi v suchém vzduchu sirka
vyboje vice nez 15 mm. Proto se mohou napfr.
zkouSet zhruba 30 mm Siroké nanasSené svary,
pokud proti elektroda lezi ve stfedu svaru,
netésnost je pribézna a probiha pfiblizné kolmo
na svar. PFi vétsi vlhkosti vzduchu se $ifky vyboje
zvetsuji.

KartaCova elektroda se vede pres svar rychlosti
= 10 m/min. Musi byt zajisténo, ze se mize
vytvorit sila pole potfebna pro preskok jiskry.

U neté&snosti pribé&znych pres zkoudenou délku
(polovicka $itky svaru) nastava preskok jisker
mezi elektrodami, ktery je viditelny a slySitelny.

Svar je povazovan za tésny, kdyz nenastane
Zadny jiskrovy vyboj.

Lze prokazat pouze netésnosti, které jsou
pribé&zné a pfitom probihaji priblizné kolmo ke
svaru. Vzdalenost kartace od svaru se musi
ptizpUsobit Sifce vyboje ve vzduchu.

Vakuum

Elektroda Zdroj vysokého napéti

Zkouska s elektrickym vysokym napétim
Tento zkuSebni postup je zaloZen na principu

ZkusSebni protokoly
Vysledky zkouSek na stavenisti se zachycuji ve
zkuSebnich protokolech.

Svarovani a zkousky Aplikaéni manual Junifol
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Kladec€sky plan

Féliové tésnéni se poklada podle pfedem
zpracovaného kladeCského planu, ktery urcuje
rozméry a vzajemnou polohu jednotlivych past
folie ukladané do tésnéni. Na svazich skladky ma
byt folie ukladana tak, aby bylo mozno role folie
rozvijet po spadnici. Tomuto pozadavku se
ptizplsobi rozmisténi pasd folie ve vodorovnych
¢astech. Rozmisténi jednotlivych past musi byt
usporadano tak, aby se spoje nekfizily v jediném
bodé.

Spojovani jednotlivych pésﬁ félie se provadi
svafovanim. ZpUsob svafovani musi odpovidat
pozadavkim vyrobce félie. Pro potfeby spojovani
se museji po poloZeni jednotlivé dily félie v
podélném i pricném sméru dostateCné prekryvat
(viz Cast 5 svary).

Pfed zapocetim kladecskych praci je tfeba aby
dodavatel predlozil kontrolnimu organu plan
pokladani s vyznacenymi svarovymi 3vy. Je tieba
dbat na to, aby se v planu nevyskytovaly kfizové

A) stromecek s vlozenym pasem (klasické Feseni
rohu slozisté skladky)
Ukonceni péasu folie uloZzenych na svahu nesmi byt

Internet www.juta.cz

I Phone +420 499 314 237
E-mail valasek@juta.cz

Fax +420 499 314 205

spoje a bylo co mozna nejméné extruznich
navafovanych svarl. Odchylky b&hem
kladeCskych praci jsou pfipustné se souhlasem
kontrolniho organu. Planovaci podklad pro plan
pokladani ma planovac poskytnout véas k
dispozici.

Plan pokladani by mél obsahovat alespon
nasledujici body:

> polohu svaru

> jednotné oznaleni viech svard

> polohu zvlastnich konstrukci (napf. vyusténi
trubek, napojeni na existujici stavby)

> podle jejich typd (viz kapitola 5.1.2.)

» konfek¢ni $ifi pouzitych plastickych tésnicich
past

> registrovany nazev vyrobku podle Onorm S
2073

Mozné druhy uzpUsobeni féliovych past v

rozich skladky jsou uvedeny na nasledujicich
obrazcich:

provedeno v paté svahu. Minimalni vzdalenost od
paty je 1,5m. Minimalni vzdalenost dvou (T) spojd
od sebe ma byt 0,5 m.

Pata svahu

— : >16—
Konec pasu (svar)

PFiprava pokladky Aplikaéni manual Junifol
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B1) stromecek - sloZisté (Tento zpdsob se pouZivana na
kratkych svazich v rozich sloziste)

Pata svahu

1 >1,5
Konec pasu (svar)

B2) stromecek - prekryti (Tento zpdsob se nejéastéji pouziva
u sanaci skladek)

-

!

C) kliny (Tento zpdsob se pouZiva zejména u kratsich svahd
pro pfekryti skladek nebo u lomenych svahi podlouhlych
tvard skladek)

Al
=0,5 Pata
K svahu
i >1,5

PFiprava pokladky Aplikaéni manual Junifol
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Manipulace, transport a uskladnéni

Aby nedoslo k poskozeni béhem prepravy a
manipulace je nutné dodrZovat tyto zasady:

Transport je nutno provadét vhodnymi Cistymi
dopravnimi prostiedky s dostateCnou nosnosti.
Nakladce a vykladce folie je tfeba vénovat
zvy$enou pozornost, prisné dbat na to, aby
nedoslo k jejimu mechanickému poskozeni. Bézny
je transport ve tfech vrstvach nad sebou. V prvni
(spodni vrstvé) 4 role, ve druhé 3 a ve treti 2
role. Role musi byt proti pohybu zajistény kliny a
stazeny popruhy. Pfi vykladce je nutno pouzit
odpovidajici manipulac¢ni prostfedek jefab nebo
vysokozdvizny vozik. Pfi manipulaci
doporucujeme pouzit textilni popruhy s
dostatecnou nosnosti.

Na stavenisti je nutno role pokladat na rovnou
plochu, ktera je zbavena ostrych predmétd
(kamenﬁ, vétvi a pod). Jako podkladova vrstva
musi byt pouzita ochranna geotextilie, napr.
NETEX-S-1200 (hranoly nebo europalety). Takto
je mozno pokladat role ve 3 vrstvach. Role musi
byt dikladné zajistény proti pohybu.

Veskera manipulace s tésnicimi materialy musi

Internet www.juta.cz

I Phone +420 499 314 237
E-mail valasek@juta.cz

Fax +420 499 314 205

byt provadéna tak, aby nemohlo dojit k jejich
poskozeni nebo znehodnoceni. Pokud by k tomu
doslo, nesméji byt takové materialy do tésniciho
systému zabudovany.

Podklad pro féliové tésnéni

Zjistovani podminek podloZi ma byt provadéno
po Usecich, a to geotechnickym dozorem,
dodavatelem podkladnich vrstev a kladeCskou
firmou. O tom je tfeba provést zapis a predat jej
kladeCské firmé jako souhlas pro zahajeni
kladecich praci. PFed rozvinutim tésnicich pasi ma
pokladajici provést vizualni kontrolu povrchu a
toto zaznamenat do prejimaciho protokolu.

Je tfeba postarat se o to, aby predepsané
hodnoty pozadavkl tykajici se plochy uréené k
utésnéni, byly zajistény jesté pred polozenim
tésnicich pasd.

Félie mUze byt ukladana pouze na zhutnény,
urovnany a hladky povrch podkladu bez ostrych
vystupkd. Pokud je nutno folii ulozit na podklad
tvoreny hrubozrnnym materidlem, je nutno
podlozit pod félii mezilehlou vrstvu z vhodnéjsiho
materialu nebo geotextilii odpovidajicich
parametr(.

PFiprava pokladky Aplikaéni manual Junifol
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Klimatické podminky

Okolni podminky mohou zasadné ovlivnit zplsob
spojovani a tim také kvalitu spoje. Je tfeba dbat
nasledujiciho:

> pri desti nesmi byt svareno bez ochrannych
opatreni (lokalni zastreseni a.j.)

» pfi teplotach niz&ich nez +5 stuprid Celsia se
nema svarovat; ve vyjimecnych pfipadech je
treba udinit zvlastni opatfeni (stan) a predehfivani
foliovych pasl

> pri vétrném pocasi se musi zabezpecit
kontinualni zatézovani foliovych pasd

>» u svarecek pracujicich na principu ohfevu
folie pfi svafovani horkym vzduchem je nutno
zabezpedit ochranu svarecky proti pfimému
ucinku vétru na proud horkého vzduchu. Totéz
plati pro extruzivni svafovani - nebezpeci
ochlazovani a "odfouknuti" pfedehrevu

Pokladka a zabezpeéeni foliovych pasft

S pokladanim tésniciho pasu se smi zapocit
teprve potom, kdy?Z pfi procesu pokladani
nemohou nastat zadné trvalé zmény podminek
tykajicich se podlozi. Je tfeba pamatovat na
ochranu proti vétru. Tepelné podminéné zvinéni je
pfipustné, vypliva z vlastnosti materialu (tepelna
roztaznost) a nelze mu prakticky zabranit.
Technologicky postup s nim proto musi pocitat,
nesmi v3ak dochéazet k prelozeni vin.

Koeficient tepelného roztazeni plastického
tésniciho pasu by mél byt vyuzit tak, aby sypani
ochrannych drenaznich vrstev probihalo pfi
nejmensim zvinéni féliovych past. V prib&hu
tohoto procesu doporucujeme sjednat Gcast ciziho
dozoru.

Proti pfipadnému poskozeni vétrem se folie
chrani pfimérenym pfitizenim povrchu (napf.
pneumatikami, pytli s piskem apod.) a ukotvenim
do kotevnich ryh (zamkl) bezprostfedné po jejim
poloZeni. Pfed zakrytim félie musi byt provedena
v8echna kontrolni opatieni pro zjisténi kvality

Phone +420 499 314 237

Internet www.juta.cz I
Fax +420 499 314 205

E-mail valasek@juta.cz

féliového plaste.

Pro jednotlivé féliové tésnéni doporucujeme
instalovat zafizeni pro kontrolu celistvosti folie,
ktera se provede po polozeni drenaznich nebo
krycich vrstev.

ZkusSebni svar

PFed zahajovanim svarovacich praci je tfeba
provadét minimalné 1x denné nebo pred kaZzdou
zménou podminek svarfovani napied zkusebni
svarovani s materialem urenym ke zpracovani,
pricemz musi byt na svarovacim pfristroji
nastaveny, pfip. vypocteny pfislusné svarovaci
parametry. Déle je tfeba odebirat vzorek svaru z
kazdych 100 b&znych metrl svaru, pravé tak pfi
vétsich zménach teploty, sily vétru nebo vihkosti
vzduchu, jakoz i pfi pferudeni procesu svarovani a
zjisténych zavadach na pouzivaném svarovacim
pristroji. Zkouska svarovani se hodnoti jako
pozitivni, kdyz pfi zkouSce odlupovanim u svaru
dojde vedle svaru k protazeni (plastické
deformace).

Svareni a zkousky
Postupy pfi svafovani a zkouskach folie jsou
podrobné popsany v kapitole 5.

Detaily

Reseni detailti okolo prostupujicich téles

Pokud tésnénim prochazi nékteré zarizeni
skladky (napf. Sachty, potrubf), musi byt tésnici
systém na tato zafizeni bezpecné a vodotésné
napojen tak, aby nemohlo dojit k narudeni tésnéni
vlivem rozdilnych svislych nebo vodorovnych
deformaci sousedicich konstrukci.

Napojovani tésnici félie na ostatni konstrukce
skladky a prostupy tésnénim musi byt feSeny v
detailech navrhu tésniciho systému. Déle jsou
uvedeny né&které z moznych prostupl a napojeni
na bet.konstrukce

Pokladka Aplikaéni manual Junifol
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A) Prostup potrubi tésnénim pomoci desky PEHD
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cca0,6-1,0m

Zaoble

Extruzivni svar folie Junifol s deskou z PEHD

Extruzivni svar desky PEHD k potrubi PEHD

ni hrany R= min. 5 cm

Extruzivni svar

folie Junifol

\ Vyztu
PEHD deska tl.5

zeni siti

B) Prostup potrubi tésnénim za pouziti vice tésnicich vrstev

cca0,6-1,0m
—

Extruzivni svar

/

Potrubi PEHD

Extruzivni svar folie Junifol k potrubi PEHD

Extruzivni svar

|
7

TN

\/

Zaobleni hrany R= min. 5 cm

Folie Junifol
Bentonitova rohoz
Folie Junifol

folie Junifol
Vyztuzeni siti

C) PFi prostupu z jiného materialu, nez je folie, je
mozné vyuzit prostupu pomoci rukavu (manzety)
z folie JUNIFOL

Potrubi se k rukavu z félie pfichyti pomoci
stahovaci objimky (tahla) a tésniciho materialu.
Doporucujeme pouzit dvé stahovaci objimky.

Félie Junifol

Extruzivni svar

Potrubi PEHD

Extruzivni svar

Félie Junifol

Rukav z félie Junifol

—_

Pokladka Aplikaéni manual Junifol
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Rukav z folie Junifol
Extruzivni svar

— a7

Tahlo

Pruzny tmel

D) DalSi moznosti jak napojit potrubi z jiného materialu
nez je folie je napojeni pomoci pevné a volné pFiruby.

ba

Matice
podloZka
volna pfiru
tésnéni

pevna pfiruba
b

v

7

&snéni

folie Junifol

t
srou

Vodotésny svar

Pokladka Aplikaéni manual Junifol
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Typy kotveni do betonovych konstrukeci:
Proti stékajici vodé
(kotveni izolaci ve vrchnich C¢astech Sachet, jimek

apod.; u kterych kotveni nebude ani kratkodobé
namahano tlakovou vodou).

Phone +420 499 314 237

I Internet www.juta.cz I
Fax +420 499 314 205

E-mail valasek@juta.cz

Pro tyto aplikace je postaCujicim kotevnim
prvkem liSta z Pz resp. Cu resp. Al plechu s
odpovidajicim tmelem, vzdalenost kotevnich

prvk( (nytd, hmoZzdinek, kotev apod.) je 100 200
mm

A) B)

Folie Junifol

v 7 N\
Pruzny tmel —FF

Folie Junifol

%

Proti tlakové vodé nebo kratkodobému
namahani tlakovou vodou

Pro napojeni folie JUNIFOL na betonové
konstrukce je mozné pouzit liSty, ktera je do

betonu pfichycena pomoci Sroubd a hmozdinek.
Vzdalenost jednotlivych Sroubl je zavisla na
tuhosti liSty a typu kotveni.

Ukotveni folie do betonu pomoci lity z nerezavéjici oceli

I
VIO IIITIIIITTIS.
— —

Folie Junifol

Tésnéni

Sroub s matici z nerezavéjici oceli
PodloZka z nerezavéjici oceli

Lista z nerezavéjici oceli

Tésnici vioZka

Folie Junifol

Tésnici viozka

Vzdalenost Sroubl zavisi na tuhosti kotevni listy
resp. kotevniho profilu (pro ocelovou kotevni liStu

tl. 10 mm by vzdalenost roubl neméla byt v&tsi
nez 150 mm).

Dale lIze folii JUNIFOL ukotvit do betonu pomoci
kotviciho prvku z PEHD. Tento kotevni prvek se
uklada jiz pfi vlastni betonazi a folie JUNIFOL se k
nému pripevni pomoci extruzivniho svaru.

Pokladka Aplikaéni manual Junifol
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Ukotveni félie do betonu pomoci kotviciho prvku z PEHD

extrusni svar

Bet

kotvici prvek PE

Folie Junifol

Kotveni na svazich

Féliové tésnéni a ochranna geotextilie musi byt
na svazich ukotvena. Obvykle se pro tento Gcel
pouziji zavazovaci ryhy (zamky). Toto ukotveni
ma zajistovat nejen spolehlivé zavazani tésnéni
do okolniho prostfedi nebo jeho ukonceni, ale i

pfispivat k jeho stabilité na svahu.
Okraj foliového pasu v kotvicim pfikopu se
pretahne tak daleko , ze pokryje celé dno prikopu,
Rozmeéry pfikopu se fidi podle délky a sklonu
svahu, druhu pouZzité félie a druhu jednotlivych
pruhl tésniciho systému.

minimalni doporuéené hodnoty pro sklon svahu

dol1l:2,5
délka svahu délkav m
délka svahu a b c
<10 m 0,5 0,5 0,5
10 - 30 0,8 0,6 0,6
>30m 1 0,8 0,8

Ochrannd nebo drendzni vrstva

1 Hutnény zasyp

Pokladka Aplika€ni manual Junifo
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Na dlouhych svazich doporucujeme pouZiti lavic.
Té&snéni pfitom mdze byt fixovano zemnim
mezipiikopem.

Phone +420 499 314 237
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Extruzivni svar

Dllezitym faktorem je zajisténi doasné stability
folie v dobé, kdy kotvici pfikop jesté neni
dokonéen (Fadné zasypan a zhutnén). Zde mize
dojit vlivem pUsobeni teplot na félii k jejimu
CasteCnému povytazeni ze zamku a tim i ke

Stabilita tésniciho systému na svazich

V navrhu skladky musi byt prokazana stabilita
jednotlivych prvkl tésniciho a drenazniho
systému a ochrannych i rekultivacnich vrstev na
svazich podlozi skladky nebo na svazich
skladkového télesa pfri jeho uzavirani. K tomu se
vyuziji tdaje o fyzikalné-mechanickych
vlastnostech jednotlivych materiald ziskané od
jejich vyrobcl a provedenim ptisludnych zkousek
v ramci projek¢nich a geotechnickych
prizkumnych praci. V tomto feseni stability musi
byt prokazana zejména bezpeclnost proti
vzajemnému posunuti jednotlivych vrstev
tésniciho systému a jeho posunuti po povrchu
podkladu.

PFi urCovani statické bezpecnosti na svazich
maji rozhodujici Glohu tfeci poméry mezi folii
JUNIFOL a mezi rGznymi pddnimi materialy stejné
jako mezi félii JUNIFOL a horni ochrannou nebo
filtracni vrstvou. Bezpecnost je zarucena v
pripadé, Ze je soucet kluznych sil je mensi nez
soucet sil tfecich. Aby se zvysilo prenaseni sil
mezi filtracni vrstvou nad izolaCnim pasem,
mohou byt pouZity pasy povrchové texturované.
Napétové deformace mezi jednotlivymi zemnimi
vrstvami ovliviuji tfeci poméry nad a pod folii.

zmenSeni vlivu na jeji stabilitu. Folii
doporucujeme pfichytit pomoci ocelovych skob
nebo obdobnym zpﬂsobem do spodni Casti zemni
ryhy.

Spole&nost JUTA a.s. Dvir Kralové vyrabi kromé
félie HDPE s hladkym povrchem i folii
jednostranné nebo oboustranné texturovanou.

Projektant mize pouzit folii JUNIFOL se
strukturovanym povrchem tam, kde je potifeba
zvysit bezpe&nostni koeficient a sklon svah(.
Pouziti geomembran se strukturovanym povrchem
ma vliv na zlepseni celé fady faktord pfi rlznych
aplikacich.

Folie se texturovanym povrchem jsou
charakteristické tim, Ze okraj félie o $ifce priblizné
15 cm z{stava hladky. To znamena, 7e b&zné
pouzivané postupy na spojovani hladkych folii se
mohou i nadéale pouZivat u texturovanych
geomembran. Technologie spajeni nevyzaduje
zadnou zménu u piimych spojli. Na pasech, kde
jsme nuceni provadét svar v misté posypu, je
nutné tento odstranit (bruska, $krabka) popfipadé
prenastavit parametry svareciho stroje.

PFednosti texturovanych félii pFi styku se
zeminami nebo geosyntetickymi materialy
jsou:

» vysoky tieci koeficient s plidou

» vysoky treci koeficient s geosyntetickym
podkladem

» vysoky uhel vnitfniho tfeni s vrchni ochrannou
geotextilii

Pokladka Aplikaéni manual Junifol
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Tabulka tFecich ahld@ f6lie JUNIFOL s rliznymi materialy

Texturované PEHD félie

Hladké PEHD folie

Material TFeci Ghel (ve stupnich) TFeci Uhel (ve stupnich)
PisCity jil 35 18
Jemnozrnny jil 32 16
Netkana textilie (Netex) 33 11
Bentonitova rohoz 33 11
Pisek 35 20
Beton 42 22

Ochranné a kryci vrstvy

Po svareni tésnicich pasd a po zkouskach,
pripadné po jejich prevzeti je ihned nutné, aby
pokladajici nanesl geotextilni ochrannou vrstvu,
je-li projektantem predepséana.

Tésnici systém jako celek i jeho jednotlivé Casti
musi byt chranény proti poskozeni pfi vystavbé, v
pribé&hu provozu i po uzavfeni skladky.

Ochrana prvkd tésniciho systému musi byt
obsaZena jiz v navrhu konstrukéniho usporadani
tésniciho systému a v predepsanych pracovnich
postupech pro zfizovani jeho jednotlivych ¢asti.
Pokud presto dojde k po3kozeni nékteré
konstrukce, musi byt tato skutecnost
zdokumentovana a zavada neprodlené
odstranéna.

PFimo po povrchu polozeného féliového tésnéni
nesmeéji pojizdét zadna vozidla ani mechanizmy.
Pohyb pasovych mechanizm{ je mozny teprve po
polozZeni dostatecné silné (nejméné 0,30m)
ochranné nebo drenazni vrstvy nebo po
vybudovani vnitfnich provizornich komunikaci
napt. z paneld, hati apod.

Realiza€éni dokumentace

Pokladajici by mél provést prepracovani planu
pokladani podle skute¢ného stavu tj. vypracovat
realizacni dokumentaci (zaznam o pfipadnych
zmeénach pokladky, zaznam o mistech odbéru
zkusebnich vzorku).

Podminky pro zahajeni skladkovani

Samotné navazeni prvni vrstvy odpadu by mélo
byt provadéno ¢elnym sypanim vrstvy o min.
mocnosti 1 m tak, aby se mechanizmy resp.
nakladni automobily pohybovaly az po této vrstvé
(pro pfipad pojizdéni pfimo po Stérkové drenazni
vrstvé (zejména pokud je z "kacirku") je
nebezpedi "zahrabani se mechanizm, resp.
nakladnich aut" a nasledné poskozeni foliového
tésniciho systému). Pfed jejim poloZenim je nutno
polozit ochrannou geotextilii, pokud je navrhem
predepsana. Prvni vrstvu odpadu by mél tvorit
sypky material bez vétsich kust, které by mohly
poskodit félii (zelezo, beton atd.).

Pokladka Aplikaéni manual Junifol
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Tésnicl systém skladky se navrhuje s ohledem na
celkové usporadani skladky, druhy odpadd, které
budou do skladky ukladany, tfidu jejich vyluhﬁ a
na pfirodni podminky lokality skladky. PoZzadavky
na skladku tésniciho systému pro dané podminky
v podlozi a tfidu vodného vyluhu ukladanych
odpadd jsou uvedeny v CSN 83 8030.

Tésnici systém pro uzavieni skladky se navrhuje s
ohledem na druh uloZenych odpadl a jejich
vlastnosti, na konstrukcni usporadani skladky a
na zpﬁsob rekultivace jejiho povrchu. Pozadavky
na skladbu té€sniciho systému skladky s ohledem
na tfidu vyluhu uloZenych odpadﬁ jsou uvedeny v
CSN 83 8030 a CSN 83 8035.

Tésnici systém skladky musi byt navrzen z
takovych materiall a tak, aby jeho celistvost a
funkci nemohly narusit sedani skladky a jejiho
podlozi, acinky vnitfnich a povrchovych vod a
povétrnostni vlivy, popf. disledky ¢innosti
¢lovéka, zivotichl a rostlin na skladce i v jejim
okoli. Jednotlivé vrstvy tésniciho systému, jeho
podlozi, kryci vrstvy i systém jako celek musi byt
stabilni.

Pfi sestavovani systému z vice tésnicich vrstev
(vicenasobné tésnéni) se doporucuje pouzit pro
jednotlivé vrstvy tésnéni rozdilné tésnici
materialy, jejichZ pfiznivé vlastnosti se vzajemné
doplfiuji a nepfiznivé vylucuji.

Tésnéni skladek odpadl
Skladky se rozliduji podle zplsobu technického
zabezpeceni a provozovani do Ctyf skupin:

Skupina S 1 je uréena pro odpady kategorie
ostatni odpad, jejichZ vodny vyluh neprekracuje
limitni hodnoty vyluhové tfidy ¢. I.

Skupina S 11 je urCena pro odpady kategorie
ostatni odpad, jejichZz vodny vyluh neprekracuje
limitni hodnoty vyluhové tfidy C. I1.

Skupina S 111 je urcena pro odpady kategorie
ostatni odpad, jeZ nelze hodnotit na zakladé
vodného vyluhu a pro odpady, jejichz vodny vyluh
neprekracuje limitni hodnoty vyluhové tridy ¢. I1I.

Skupina S 1V je urCena pro odpady kategorie

Phone +420 499 314 237

Internet www.juta.cz I
Fax +420 499 314 205

E-mail valasek@juta.cz

nebezpecny odpad a také pro odpady, jejichz
vodny vyluh prekracuje limitni hodnoty vyluhové
thdy &. 111.

Tésnici systém je soustava vrstev tésnicich
materialu (pFirodnich nebo umélych) doplnéna
dalSimi vrstvami pro jejich mechanickou ochranu.
Tésnici vrstva je vrstva tésniciho materialu, ktera
tvofi jednoduchou tésnici barieru. Odpovidajicim
pozadavkim CSN 83 8030. Vicenasobné
(kombinované) tésnéni je tésnici systém,
obsahujici vice tésnicich vrstev, zpravidla z
rlznych té&snicich materiald.

Pro jednovrstva tésnéni lez pouzit kterykoliv z
t&snicich materiald. Pro vicevrstva (kombinovana)
tésnéni se pouzije vhodna kombinace tésnicich
materiall tak, aby pro dané podminky byly
pfipadné méné priznivé vlastnosti nékterych
materiald vylouéeny. Pfi tom se dava pro jednu z
vrstev prednost zemnimu tésnéni.

Skladky skupiny S 1
Skladky skupiny S I nevyzaduji zadnou technickou
bariéru. Podlozi téchto skladek musi byt zbaveno
vegetacniho pokryvu a vrstvy humusu. Odpady
podle vyluhové tfidy €. 1/11 mohou byt ukladany i
do netésnénych skladek s pfistupem podzemni
vody.

Skladky odpadi skupiny S 11
Skladky skupiny S Il musi mit jednu bariéru
pfirozenou nebo technickou.
Za pfirozenou geologickou bariéru se povazuje
podlozi o mocnosti nejméné

5 m z hornin se soucinitelem filtrace k =1 . 10-
8 m.s?

10 m z hornin se soucCinitelem filtrace k =1 .
10-7 m.s™
V pfipadé, Ze podloZi nema pfirozenou
geologickou bariéru, je nutné vybudovat bariéru
technickou. Jednou z nejcastéji pouzivanych
variant je féliové tésnéni. V pfipadé, ze zakladova
spara je tvorena okolnimi horninami nebo hrubym
materidlem je nutné pod tésnéni navrhnout
dostatecné silnou zhutnénou vrstvu z jemnozrnné
zeminy.

0 0.0
0%0%0%0%0%6%%0%26%% 6% °
000 00 00 00 00 00 0

Ochranna nebo drendzni vrstva

Ochranna geotextilie (Netex)
Folie Junifol min.tl. 1.5 mm
Ochranna geotextile (Netex)
Vhodné podlozi nebo

vrstva jemnozrnné zeminy

Pouziti pFi tésnéni skladek odpadt Aplikaéni manual Junifol

revize 06/2006

18



Phone +420 499 314 237

Dukelska 417, 544 15 Dvir Kralové n. L. I
Fax +420 499 314 205

Internet www.juta.cz I
Czech Republic - EU

E-mail valasek@juta.cz

<1 JUTA

m.s™

- 0 mocnosti nejméné 30 m pfi propustnosti
charakterizované soucinitelem filtrace k =1 .10-7
m.s?

Tésnéni musi byt zfizeno na celé plo3e, ve které
se téleso skladky styka s terénem.

Skladky odpad@ skupiny S 111

Skladky skupiny S 111 musi mit nejméné dvé
bariéry.

Jednovrstvé tésnéni postadi, je-li podlozi skladky
tvofenou prirozenou geologickou bariérou

- 0 mocnosti nejméné 3 m pfi propustnosti
charakterizované soucinitelem filtrace k =1 .10-8

O O O o}
000 OOO 0000000 OOOOOOQ OOOO

0000000000000 0

V pripadé, Ze podlozi skladky nema prirozenou
geologickou bariéru, je nutno zfizovat vicevrstvé
tésnéni.

Ochranna nebo drenazni vrstve

Ochranna geotextilie ( Netex)
Folie Junifol min.tl. 1,5 mm

PodloZi s pfirozenou
geologickou barierou

NejCastéji se pouziva kombinace mineralniho
tésnéni a tésnici folie.

0 0.0
0%07%0%%690%6%6%2 6% 6% o
0 00 0o o000 00 00 o

Ochranna nebo drenazni vrstva

Ochranna geotextilie (Netex)
Folie Junifol min.tl. 1.5 mm

Mineralni tésnéni
2x25¢cm
k<1x10

Dalsim z moznych tésnicich systémd pro skladky
skupiny S 11l je kombinace bentonitové rohoze (a
obdobnych materiald) a t&snici folie.

O 0 O 0O

O O
O O OOOOOOO
o 0 0 0 0 O

Q Ochranna nebo drendzni vrstva
) Ochranna geotextilie (Netex)
Félie Junifol min.tl. 1.5 mm
Bentonitova rohoz

Vhodné podloZi nebo

vrstva jemnozrnné zeminy

varianty je nutné zdGvodnit pouziti t&snicich
vrstev.
Slozeni vrstvy ve dné skladky:

Ve vyjimecnych pfipadech Ize do tésniciho
systému pouzit dvé tésnici folie. Norma CSN 83
8032 Tésnéni skladek tuto variantu nezakazuje,
ale zaroven ji nedoporucuje. V pripadé pouziti této

Ochranna nebo drenazni vrstva
Ochranna geotextilie (Netex)

Folie Junifol min.tl. 1,5 mm

Méné propustnd jemnozrnna zemina
Folie Junifol min.tl. 1,5 mm

Q 4] O O
0%0%0%0%0%0%%6%% 0% 0% o9
000 0% 00 00 0 0 00 0

UL L

0_.0.0.0 0 0.0 .0,0.0 0.0 0 0.,0.0.0.0 0 0,0,0
0-020 000, 0,0,0,0.0.0.0.0.0,0.0,0,0,0,0,0 r .
9020509050905050000050508000000000003050000 Ochranné geotextilie (Netex)
! 1€
803092090052098% 2620262526 %202620282 620203 Vhodné podlozi nebo
070000000 o-0 . A i
©%0%°0°%%0%°0%%0 % 0°0%0% 0% 0% %% 0 vrstva jemnozrnné zeminy
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Slozeni vrstvy na svahu skladky:
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5 0.0 ) )
0%90%6%0%690%90%26%% 0%
000 0 0 00 00 00 00 0

0.0 o o_ 0O o 0.0
696996%96%%6%20%°062626%°%0%°06%%0% %6
6902620262626 26%020902020%0%05030 020202020

090%0%0%0%0202020202020202020 2020502000, 0
020%°20%°6%°20%20°0°20%0%07020 020 0 0 0
050,0595° °o°o°o°o°0°o°o°o°o°o°o°o°o°o°o°o°o
o°o°ooo°ooooooooooooooooo
6206209090 9020303050505080500050505030302050
06°0%°6°%°6% 0% 6"%0°0%0°0%°0"0%0"0 %0 0" 0

Ochranna nebo drenazni vrstva

Ochranna geotextilie (Netex)

Félie Junifol min.tl. 1,5 mm

Ochranna geotextilie ( Netex)

Félie Junifol min.tl. 1,5 mm

Ochranna geotextilie ( Netex)

Vhodné podlozi nebo vrstva jemnozrnné zeminy

Skladky odpadt@ skupiny S 1V

Skladky pro odpady skupiny S IV se navrhuji
individualné s ohledem na charakter a mozné
interakce ukladdaného odpadu a jeho
nebezpelnost pro rlizné slozky Zivotniho
prostredi. Tyto skladky je mozno budovat v
lokalitach, jejich podlozi je charakterizovano
soucinitelem filtrace k =1 .10-8 m.s™ ve vrstvé o
mocnosti nejméné 5 m. Na celé plo3e, ve které se
téleso skladky styka s terénem, musi byt zfizeno

kombinované tésnéni tvofené napf. horninou s
hodnotou soucinitele filtrace k =1 .10° m.s™?,
jejiz koneéna tloustka (ve zhutnéném stavu)musi
byt nejméné 1 m. Zemni tésnéni se doplnuje folii
zdGvodnéné tloustky, nejméné viak 2,0 mm,
ktera odolava korozivnim G&inklm, prlsakovych
vod. Pro kazdou skladku musi byt individuelné
posouzena potfeba dalSich ochrannych bariér
nebo pouziti jinych té&snicich prvkd, nez je
uvedeno.

OOOOOOOOQOOOOO
O 00 00 00

0%696%906%2°
070 00 00 o

Ochranna nebo drenazni vrstva
min. tl. 30 cm

Félie Junifol min.tl. 2 mm
Ochranna geotextilie (Netex)

Minerdlni tésnéni
5x 20 cm
k<1x107®

Zakryvani skladek odpadi

Uzaviraci vrstvy skladky tvofi zpravidla
vyrovnavaci vrstva, tésnici vrstvy a ochranna
vrstva.

Vlastnosti vyrovnavaci vrstvy, zejména jeji
tloustka a propustnost, se navrhuji ve vazbé na
celkovou skladbu uzaviracich vrstev.

Ochranna vrstva slouzi k ochrané tésnicich vrstev
pred poskozenim zejména mechanickym. Obvykle
ji tvofi vhodnéa geotextilie nebo vhodna zemina.

Drenazni vrstva se navrhuje z propustného
materialu o mocnosti nejméné 0,3 m, s hodnotou
soucinitele filtrace k =1 . 10* m.s™.

Rekultivacni vrstva nad tésnénim skladky musi
mit dostateCnou mocnost, aby zabezpedila
ochranu vrchniho tésnéni skladky pred
poskozenim zejména klimatickymi a biologickymi
vlivy. Mocnost této vrstvy se doporucuje nejméné

1,0 m.

Pro uzavirani skladek neni nejmensi tloustka félie
predepsana, jeji funkénost viak musi byt
zarucena pro konkrétni podminky skladky na dobu
alespon 30 let. Ve vSech pfipadech se musi
pouzita tloustka folie zdGvodnit. Z hlediska kvality
svarl doporucujeme min.tloustku félie 1 mm.

Povrchova Uprava félie hladky povrch,
jednostranné nebo oboustranné zdrsnény povrch
se voli s ohledem na jeji umisténi. Hladky povrch
se pouziva na vodorovnych nebo mirné
sklonénych plochéach, zdrsnény na svazich,
zejména pro zajisténi stability (viz kapitola 7.7.).

Povrch skladky nemusi byt nepropustné uzavrien,
je vsak tfeba zvazit nutnost zachovani funkéniho
drenazniho systému skladky po celou dobu jejiho
plUsobeni na okoli. (Plati pro skladky odpadu
skupiny Sl aS Il.)

Pouziti pFi tésnéni skladek odpadt Aplikaéni manual Junifol
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Skladky odpad@ skupiny S 111

Rekultiva¢ni vrstva (min.tl. 70 cm)

OOOSOOOgQOOOQOOOQOOOQOQOOOQO Drendzni vrstva  (min. tl. 30 cm)
0 0000000000000 Ochranné geotextilie (Netex)
29020208020802090802080908 6909020802020 0 Folie Junifol m|n.tI...1,5 mm
9558520800900 0500 020000 020005050000 005050 Ochranna geotextilie (Netex)
02070 000 0.0,0,0,0,0.0-0,0,0.0_0 0 0,0 , ,

R O B S R B R Vyrovnavaci vrstva

__ < A Odpad
Pro skladky skupiny S 111 se navrhuje tésnéni vlastnostmi. JUTA a.s. Dvir Kralové vyrabi
jednovrstevné. Na drenazni vrstvu mohou byt téz geosyntetikam Petexdren, ktery lIze pouzit misto
pouzity geosyntetické materialy s odpovidajicimi drenézni vrstvy.

Rekultivacni vrstva (min.tl. 100 cm)

Drendazni textilie
Ochranna geotextilie (Netex)
Félie Junifol min.tl. 1,5 mm

© 0.0.0 0,.0.0.050,0,0,0_0_050,0,04,0,0_ 0,00
o200 00 0,0,0.,0,0.0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,C , .
2520202020200050500000505000905020503000500 Ochranna geotextilie (Netex)
026%%62°%6% 202080505030 20 %0 30502080 %0 S0 g0
°g°g°g°g°8°g°g°goccogg°ogg°3°o°ogg°ogg°ggogo . .
6%0%°6%°6%°%0%°%0%°0%0°0%°0%°0%°0%" 0 Vyrovnavaci vrstva

Odpad

Skladky odpad@ skupiny S 1V
Pro skladky skupin S 1V se navrhuje tésnéni dvouvrstevné.

Rekultivaéni vrstva (min.tl. 100 cm)

/ Drenazni textilie

Ochranna geotextilie ( Netex)
Folie Junifol min.tl. 1,5 mm

Mineralni tésnéni

o
o
o0 Vyrovnavaci vrstva
o
00

— N ~— N Odpad

Pouziti pFi tésnéni skladek odpadt Aplikaéni manual Junifol
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Pouziti félie pro tésnéni skladek odpadd - v jednotlivych zemich je nutné se fidit zakonnymi
poznamka predpisy pfislusné zemé. Napfriklad rakouské

V predchozich kapitolach 8.1. a 8.2. jsou popsany predpisy ONORM S 2073 a S 2076 urcuji jako
tésnici systémy skladek odpadi v souladu s vyhradné pfipustny material pro zakladni utésnéni
Ceskymi predpisy CSN 83 8030 a CSN 83 8035. skladek HDPE folii o tloustce min. 2,5 mm.

PFi navrhovani tésnicich systémi skladek odpadt

Pouziti pFi tésnéni skladek odpadt Aplikaéni manual Junifol
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Kromé spodni izolace skladek a jejich zakryvani je
mozné foélii JUNIFOL pouzit i v nasledujicich
oblastech:

>» tésnéni jimek a nadrzi

» tésnici prvky vzdouvacich staveb (vietné
rekonstrukce objekt()

» povrchové tésnéni potrubi o velkém priméru,
stol, tunell atd.

» izolace zakladd zasobnich nadrzi a tank{

» izolace parkovist, benzinovych éerpacich
stanic, skladd chemikalii pro zamezeni
kontaminace podzemnich vod

> t8snéni zavlazovacich a odpadnich kanald

» izolace mostl, viaduktl apod.

> jzolace staveb

ZpUsob uloZeni folie pfi téchto aplikacich je zavisly

na mnoha faktorech a tfeba jej volit podle
konkrétni situace.

Obecny zpUsob uloZeni folie Junifol

Ochrannad vrstva
Folie Junifol
Podkladni vrstva

Phone +420 499 314 237

Internet www.juta.cz I
Fax +420 499 314 205

E-mail valasek@juta.cz

Obecné lIze charakterizovat uloZeni folie takto.
Folie se uklada na podkladni vrstvu. Vhodnym
podkladem mize byt zhutnéna jemnozrnna
zemina, Stérkopiskova vrstva nebo geotextilie
odpovidajicich parametrﬁ. Ve specifickych
pfipadech to mize byt beton, asfaltobeton apod.
Po provedenych zkouskach nepropustnosti se folie
zpravidla prekryva ochrannou vrstvou.Ochranou
vrstvu volime opét podle konkrétni situace.

Ponékud rozporna je problematika ochrany félie v
pripadé jeji aplikace na povrchu nosné
konstrukce. S ohledem na vyuziti vlastnosti folie
Junifol tj. odolnost proti slunec¢nimu zareni a
odolnost proti dalsim G&inkim se prosazuji snahy
o koncepci foliového tésnéni bez jakéhokoliv
krytu. Zde se v3ak zvy3uje nebezpedi poskozeni
tésnéni at jiz tmysiného nebo neumysiného,
proto je vhodnéjsi ulozeni folie mezi spravné
usporadané podkladni a ochranné vrstvy.

Mozny zpUsob uloZeni folie Junifol pfi t&snéni zemnich hrazi

Stérkopiskova vrstva
Ochranna textilie
Folie Junifol

Zemni hraz

Opevnéni navodniho svahu

Mozné zpUsoby uloZeni pfi tésnéni kanall, nadrzi apod.

Ochranna vrstva
Folie Junifol
Podkladni vrstva

Kamenné opevnéni

Betonové prefabrikaty
Ochranna geotextilie
Folie Junifol

Ochrannda geotextilie

Betonova mazanina
Ochranna geotextilie
Folie Junifol
Ochranna geotextilie
Podkladni beton

DalSi moznosti pouziti Aplikaéni manual Junifol
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Pro kontrolu kvality folie byl vypracovan vnitfni
kontrolni systém. Zakladem systematické
pravidelné kontroly je metodika BAM Berlin, podle
které jsou provadény vSechny zkousky, vietné
jejich Cetnosti. Kvalita vyroby podléha dozoru

Zajisténi kvality Aplikaéni manual Junifol
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nezavislych zkuSeben TGM WIEN, ITC Zlin.
Vyrobek je certifikovan v mnoha zemich svéta.
Foélie JUNIFOL je vyrabéna v systému fizeni
jakosti 1SO 9001.
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» CSN 83 8030 Zakladni podminky pro navrhovani a
. vystavbu skladek

» CSN 83 8032 Tésnéni skladek

>» CSN 83 8035 Uzavirani a rekultivace skladek

» Némecka norma DVS 2225

» Rakouska norma ONORM S 2076

» Materialy JUTA a.s. DvUr Kralové

Normal vypracoval:
Petr Kohoutek
Ing. Jaroslav Tucek

Projekta Tabor s.r.o., Budéjovicka 503
Téabor, bfezen 2001
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